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Ferramenteiro digital

Observagao: A ferramenta deve ser centralizada o maximo possivel quando
usada, e a precisdo pode ser garantida centralizando a ferramenta a 10 mm do &
central (Fig. 2).

Precisdo: 10 um/0,0004".
Forga: 10N (a 50 mm)
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1-bigorna 2-plano de referéncia

3-Botdo " /ZERO"
5-tampa da bateria
7-Haste de ajuste

4-base magnética
6-Botéo "mm/in"

1. Antes de usar, as superficies da bigorna, do ponto de referéncia, da base e da peca de
trabalho devem ser limpas com um pano macio e limpo.

2. Fungao-chave
(D /ZERO --- presséo curta, liga/desliga; pressio longa de 6s, define o zero
mm/in --- comutagao métrica/imperial

3. Verifique a posigao zero:

---Pressione a bigorna, verifique se a bigorna se move suavemente e se o medidor esta
normal.

---Achate a bigorna e o ponto de referéncia com a barra de zeragem, pressione e
mantenha pressionado (D /ZERO, o visor sera zerado e a luz de fundo sera ativada
automaticamente (Fig.1).
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Haste de ajuste

Unidade: mm
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Fig.1

4. Medigao:
Dispositivo de ajuste de ferramenta colocado na bancada de trabalho, quando a
ferramenta toca levemente a bigorna, o valor de exibicdo do medidor muda, quando
préoximo a posigao 0 £ 0,005 mm, a luz de fundo é ativada automaticamente, observe as
leituras mudarem para 0 (Fig. 3), a distancia da ferramenta em relacdo & bancada de
trabalho é de 50 mm.

grampo

bigorna cortadores

plataformas de trabalho
Fig.2 Fig.3

MN-6557-PT

V1

www.insize.com



